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Dossier de siege de vehicule automobile . 

La presente invention concerne un dossier de siege, 
notamment de vehicule automobile. 

Plus preciseinent, elle concerne le garnissage et la 
finition de l 1 arriere du dossier, en particulier pour des 
dossiers de sieges dits de type mince, ou a volume 
reduit. Ce type de siege, de premiere rangee, ou de toute 
autre rangee eventuellement , vise part iculierement a 
permettre de placer le garnissage au plus pres des zones 
techniques, c'est a dire des zones comportant des 
elements fonctionnels de structure, tels que des elements 
d' armature ou une nappe de suspension par exemple, ou des 
mecanismes ou appareillages , tels que mecanismes 
d 1 articulation, coussins de protection gonflables,. etc. 
On vise ainsi, outre a la recherche d'effets de style 
particuliers, a optimiser 1 ' habitabilite des places 
situees derriere le siege concerne en repoussant la face 
arriere du dossier le plus possible vers 1' avant, tout en 
respectant les formes et elements de confort requis pour 
la face avant du dossier. L 1 invention pourra toutefois 
s'appliquer aussi a tout autre type de siege. 

Pour realiser le garnissage de la face arriere d ' un 
dossier, on connait deja diverses techniques. 

Selon un premier type de realisation, le garnissage 
est constitue d ? un rideau textile souple qui peut etre 
une partie integrante de la coiffe et qui se trouve done 
mis en place simultanement avec le garnissage de la face 
avant du dossier. Le garnissage s'effectue par enfilage 
de 1' ensemble de la coiffe sur le dossier et maintien par 
des tringles de tirage et des agrafes les reliant a 
l'armature ou a la nappe de suspension qui sert d'appui a 
la matelassure du dossier. Le rideau textile peut aussi 
etre rapporte sur la face arriere, independamment de la 
coiffe qui recouvre alors uniquement la face avant et les 
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cotes. Le rideau est par exemple clipse sur de simples 
profiles de fixation fixes sur 1' armature du dossier et 
sur lesquels les bords de la coiffe peuvent egalement 
etre clipses. Avec ce premier type de realisation a 

5 rideau textile souple, il est difficile d'assurer une 
bonne qualite de la fixation notarnment dans les zones de 
finition du bas de dossier, et de plus la mise en place 
necessite un nombre important de pieces de fixation, 
telles qu'attaches, fils de rappels, etc. 

10 Selon un autre type de realisation, le garnissage 

de la face arriere du dossier est constitue d'un rideau 
textile rigidifie par un insert rigide plat, qui est fixe 
par clipsage sur l 1 armature, les bords de ce rideau 
recouvrant les bords de la coiffe mise en place 

15 auparavant. 

Selon un troisieme type, la face arriere du dossier 
est entierement constitute d'une coque plastique dont les 
bords lateraux peuvent s'etendre en debord sur les cotes 
du dossier, de maniere a recouvrir les bords de la coiffe 

20 et leurs moyens de fixation sur 1' armature, la dite 
coiffe etant mise en place prealablement . . La face arriere 
peut aussi etre constitute d 1 une coque plastique rigide 
fixee en premier lieu sur l f armature, la coiffe etant 
ensuite mise en place et maintenue par clipsage des bords 

25 de la coiffe sur la peripherie de ladite coque. 
L'apparence et la rigidite de ces coques ne permettent 
pas repondre aux souhaits du marche. 

De maniere generale, ces differentes techniques 
presentent toutes des inconvenients , pour l'obtention de 

30 dossiers minces, notarnment par 1 1 impossibilite d'obtenir 
de maniere* simple des rideaux ou faces arrieres dont la 
forme est optimisee pour • obtenir un volume minimal du 
dossier et un gain de place maximal au niveau des genoux 
des passagers situes derriere les sieges concernes. 

35 La presente invention a pour but de resoudre ces 

problemes . 



1er depot 



Avec ces objectifs en vue, 1' invention a pour objet 
un dossier de siege de vehicule automobile comportant- une 
armature, une matelassure, une coiffe de garnissage 
recouvrant la face avant et les cotes du dossier, et un 
radeau de garnissage de la face arriere du dossier 
caracterise en ce qu'il comporte un cadre de rembordement 
rrgxde presentant au moins deux cotes lateraux et un cote 
mferieur, le dit cadre etant adapte pour etre fixe sur 
1' armature du dossier pour recouvrir les bords lateraux 
de 1- armature et une partie inferieure de 1' arriere du 
dossrer, le cadre comportant vers un bord interne au 
morns une gorge adaptee pour recevoir et maintenir 
ensemble une bordure de la coiffe et une bordure du 
rxdeau, la dite coiffe recouvrant le cadre. " 

Chaque bord libre du rideau, c'est a dire ceux qui 
ne sont pas fixes directement a la coiffe par couture par 
exemple, est done fixe sur le ou les cotes du cadre 
comportant une gorge de fixation. Sur ce ou ces cotes du 
cadre, la coiffe comporte un ou des rabats qui prolongent 
sa partie en contact avec la matelassure au-dela du bord 
de la dite matelassure, et qui recouvrent le bord du 
cadre en epousant la forme de celui-ci. 

Comme on le comprendra mieux par la suite, le 
cadre, rapporte sur 1' armature et recouvert par la coiffe 
ou par des rabats de bords de la coiffe, determine les 
formes du pourtour de 1' arriere du dossier et 
particulierement des zones de jonction entre 1' arriere du 
dossier d'une part et les bords lateraux et le bord 
mferieur de- celui-ci d'autre part. Le cadre rigide 
assure aussi le recouvrement de 1 • armature du dossier, et 
de ce fait permet de supprimer les volumes de mousse de 
matelassure classiquement necessaires pour definir les 
formes et le style du siege et eviter le contact direct 
de la coiffe, et des passagers, avec les elements 
d' armature. Le cadre selon 1 ■ invention permet ainsi de 
resoudre tous les problemes relatifs au respect des 
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rayons minima reglementaires de securite. De plus, il 
permet d'obtenir de maniere aisee des formes symetriques 
pour les deux cotes du dossier, meme si l f armature ne 
presente pas une telle symetrie, et en passant au plus 
5 pres de la dite armature. 

Par ailleurs, 1 1 utilisation d'un tel cadre permet, 
par le choix de la position et de la forme de la ou des 
gorges de maintien du rideau, de conferer a celui-ci la 
forme la plus adequate du point de vue du style souhaite 

10 pour le siege, dormant ainsi une grande liberte au 
design. Elle permet aussi d' assurer precisement le 
positionnement du rideau par rapport a 1 ! armature et a la 
nappe de suspension, de maniere que le rideau soit situe 
au plus pres de la dite nappe, en tenant compte de la 

15 deflexion possible de celle-ci, pour finalement obtenir 
un dossier le plus mince possible au moins dans sa zone 
centrale, offrant ainsi plus de place pour les genoux des 
passagers arrieres, et done une habitabilite accrue. 

Des cadres ayant les memes formes exterieures et 

20 done permettant d'offrir des formes identiques pour le 
siege fini, peuvent ainsi etre utilise pour des armatures 
differentes, dans le cas par exemple de dossiers ayant 
des fonctionnalites differentes obligeant a modifier les 
armatures. L 1 utilisat ion d'un tel cadre permet aussi 

25 d 1 assurer une finition amelioree du garnissage, en 
particulier dans la zone de bas de dossier. 

Un autre avantage de I 1 invention est que, du fait 
que le cadre est invisible, recouvert par la coif fe 
lorsque le garnissage du dossier est termine>V le dit 

30 cadre peut etre realise en toute matiere plastique 
recyclee, ou toute autre matiere par exemple de type 
resine arraee de fibre de verre, bois compacte, etc., son 
aspect n 'ayant pas d f importance pour l ! esthetique du 
siege fini, cont rairement aux systemes anterieurs ou une 

35 coque plastique est utilisee et reste apparente sur le 
siege fini. 
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Sur le plan du precede de fabrication et 
d' assemblage du siege, 1 • utilisation du cadre permet de 
sxmplxfier le garnissage, en ce qui concerne la mise en 
Place tant du rideau arriere que de la coiffe recouvrant 
1'avant et les cotes du dossier. La coiffe et le rideau 
sont fixes directement sur le cadre, avec une 
accessibility totale des moyens de fixation par 
l'exterieur. II n 'y a done plus aucune fixation ou 
accrochage sur 1- armature et/ou la nappe de suspension, 
pour lesquels 1'operateur doit realiser, dans les 
techniques anterieures, des operations d' accrochage par 
en dessous de la coiffe ou du rideau, en meme temps qu'il 
aiuste ces elements sur le dossier. De plus, le nombre de 
pieces de fixation peut etre notablement reduit. 

Selon une disposition pref erentielle, le cadre est 
ferme et comporte quatre cotes, la gorge s'etendant 
contingent sur les quatre cotes, le rideau est fixe par 
toute sa peripherie dans la dite gorge et une bordure de 
"la coiffe est aussi fixee sur son pourtour dans la dite 
gorge, de maniere a assurer le maintien de la coiffe et 
de la matelassure, et aussi pour que les rabats de la 
coxffe soient bien appliques et tendus sur les bords 
exterieurs des cotes du cadre. 

De maniere plus generale, dans le cas ou le rideau 
est lie a la coiffe en particulier au niveau de la partie 
superieure de 1' arriere du dossier, le cadre peut ne 
comporter que trois cotes : deux cotes lateraux, 
necessaires pour assurer la forme des bords lateraux de 
1' arriere du dossier, et un cote inferieur, necessaire 
pour egalement assurer la forme requise du bas du 
dossier, mais aussi pour permettre la fixation du bord 
inferieur du rideau et d'un rabat inferieur prolongeant 
la face avant de la coiffe et passant sous le bord 
inferieur du dossier. Dans ce cas, en partie superieure- 
du dossier, la matelassure recouvre 1' armature et donne 
la rorme souhaitee au haut du dossier, et en oarticulier 



1er depot 



elle est integree avec la coiffe dans une realisation de 
type connu dit fabrication in-situ, ou par collage, ou 
coiffe et matelassure sont liees de maniere permanente. 

5 Selon des dispositions part iculieres 

complementaires ou optionnelles , 

- les moyens de fixation des bords du rideau et/ou 
de la coiffe comportent des agrafes elastiques insurables 
dans des trous correspondant s menages dans le fond de la 

10 gorge, 

- les dites agrafes . sont realisees a partir d'une 
bande profilee de section en forme de fleche cousue sur 
le bord de la coiffe et /ou du rideau. 

- la nappe de suspension est fixee sur le cadre, 

15 - le cadre comporte sur un cote lateral une contre- 

forme pour un coussin de protection gonflable. 

D'autres caracterist iques et avantages apparaitrpnt 
dans la description qui va etre faite d 1 un siege 
d T automobile comportant un dossier conforme a 
20 1 r invention . 

On se reportera aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue d' ensemble du siege,' en 
perspective arriere, 

- la figure 2 est une vue en plan du cadre de 
25 rembordement, les vues 2a et 2b etant des sections du dit 

cadre, respect ivement de son cote superieur et cT un de 
ses cotes lateraux, 

- la figure 3 illustre le montage du rideau sur le 
cadre, puis du cadre ainsi equipe sur l 1 armature de 

30 dossier, la figure 3a etant une vue de detail illustrant 
la fixation par couture de la bande d'accrochage sur le 
bord du rideau, 

- la figure 4 represente le cadre equipe du rideau, 
dans une variante de forme du dit cadre, 

35 - la figure 5 illustre la mise en place de la 

coiffe avec la matelassure sur le dossier pre-equipe du 
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cadre, 

la figure 6 est une vue en coupe selon un plan 
vertical du dossier fini, selon la ligne A-A de la figure 
2, 

la figure 7 est une vue du bord du dossier en 
section selon la ligne C-C de la figure 2, 

la figure 8 est une vue du bord du dossier en 
section selon la ligne B-B de la figure 2, 

- la figure 9 est une vue, en cours de montage, 
d'une variante de realisation, dans laquelle le rideau 
est realise d'une piece avec la coiffe 

- la figure 10- est une vue du siege fini selon 
cette variante, 

la figure 11 illustre sur la meme vue deux autres 
variantes, utilisables independamment 1 ' une de 1' autre 
Selon l'une, la nappe de fixation est fixee sur 1_ 
cadre ; selon 1- autre, le cadre comporte une contre-forme 
destinee a 1 ' integration d'un coussin de securite 
gonflable dans le dossier. 

Le siege represents figure 1 comporte une assise 1 
et un dossier 2, conforme a 1' invention, articule sur 
1 'assise . 

Le dossier comporte, comme on peut notamment le 
voir figures 3 et 6, une armature metallique 21, 
constitute par exemple d'un tube cintre formant une 
traverse superieure 23, de deux montants lateraux 22, et 
d'une traverse inferieure 24. Les extremites inferie'ures 
des montants lateraux, qui s ' etendent vers le bas au-dela 
de la traverse inferieure, portent les mecanismes 25 
d'articulation du dossier sur 1'assise. 

Une nappe de suspension 26 est fixee sur 1' armature 
21, de maniere connue en soi. La nappe 26 sert de soutien 
a une matelassure 3 recouverte par une coiffe de 
garnissage 4 . 

Dans 1 'exemple presence, 1' ensemble coiffe et 
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matelassure forme une seule piece obtenue soit par un 
procede de type in situ, connu en soi, ou la matelassure 
est une mousse synthetique polymerisee en moule 
directement au contact de la coiffe, soit par collage de 
5 la coiffe sur la matelassure forrnee prealablement, selon 
des procedes de type egalement connus. Comme on le voit 
figure 5, la matelassure 3 comporte une paroi 31 destinee 
a venir en appui contre la nappe 26, des rembourrages 
lateraux 32 pour recouvrir chacun des montants de 

10 l 1 armature vers l'avant sur les cotes, comme on le voit 
bien sur les sections des figures 7 et 8, un rembourrage 
superieur 33 pour recouvrir la traverse superieure 23 et 
un rembourrage inferieur pour recouvrir notamment la 
traverse inferieure 24 et les mecanismes 25, ces 

15 rembourrages etant bien visibles figure 6*.; Les 
differentes parties de la matelassure definissent ainsi 
entre elles une cavite de forme et dimensions adaptees 
pour y loger 1' armature du dossier. 

Conformement a I 1 invention, un cadre 6 est fixe sur 

20 l 1 armature du dossier, par tous moyens de fixation 
adaptes, tels que par exemple par vissage, clipsage, 
empiochage, ou une quelco.nq.ue combinaison de ces 
rnethodes, de type connu en soi. 

Le cadre selon l 1 invention est realise en matiere 

25 plastique, et presente une forme generale rectangulaire , 
telle que celle representee figure 2 uniquement a titre 
d' exemple non limitatif. Le cadre comporte un cote 
superieur 61, dont la section, telle que representee 
figure 2a, comporte par exemple une languette 611 

30 s'etendant vers le haut et prevue pour s'appuyer sur la 
traverse superieure 23 et recevoir en appui le 
rembourrage superieur 33, comme on peut le voir figure 6. 
Les cotes lateraux 62 du cadre ont une forme prevue pour 
donner aux bords lateraux de la face arriere du dossier 

35 le galbe souhaite, et leur section, telle que representee 
figure 2b, comporte vers le bord externe du cadre un 
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arrondi 621 recouvrant les montants d 1 armature 22 et 
s'etendant sur les cotes du dossier jusqu'a assurer la 
liaison en continuity de forme avec les rembourrages 
lateraux 32 de la matelassure. De maniere similaire, le 
cote inferieur 63 du cadre comporte un arrondi 631 qui 
recouvre toute la partie inferieure ' de 1' armature du 
dossier et dont le bord rejoint en continuity de forme le 
rembourrage inferieur 34 de la matelassure. 

Sur le bord interne de chaque cote du cadre est 
menagee une gorge 64 de section en forme de U ouvert vers 
l'arriere du siege. 

La coiffe 4 couvre toutes les surfaces exterieures 
de la matelassure et comporte des rabats lateraux 41, un 
rabat superieur 42 et un rabat inferieur 43, qui' se 
prolongent au-dela des bords de la matelassure de maniere 
a recouvrir les bords exterieurs des cotes du cadre 6 La 
bordure 44 des rabats est inseree dans la gorge 64 et est 
maintenue dans le fond de celle-ci par des moyens 
d'ancrage tels que des agrafes, clips ou similaires. 
Preferentiellement, comme illustre figures 7 et 8, on 
utilisera pour cela des bandes 45 en matiere plastiqu'e de 
section en forme de fleche, dans lesquelles une serie de 
decoupes forme des creneaux 46 constituant des clips de 
fixation. Les bandes 45 sont cousues sur les bordures 44 
des rabats. Lors du montage, les dits creneaux 46 sont 
mseres dans des trous 65 de section adaptee menages dans 
le fond de la gorge 64, visibles figure 2, ou ils restent 
marntenus grace a la forme en fleche qui empeche leur 
retrait, comme on le voit sur la section de la figure 7. 

Un rideau 7 assurant le garnissage de la partie 
centrale de la face arriere du dossier est fixe sur le 
cadre 6 de maniere similaire, comme on le voit notamment 
figure 8, par insertion dans la dite goroe 64 des 
bordures 71 du rideau sur lesquelles sont egalement 
cousues des bandes 45 de creneaux d'ancrage 46, ainsi oue 
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represents sur le detail de la figure 3a. Le rideau 7 
peut etre un simple voile textile souple tendu sur le 
cadre 6, ou il peut aussi etre rigidifie. 

On notera, en particulier au vu de la figure 4, que 
5 le cadre selon l f invention peut etre moule en donnant a 
son bord interieur des formes courbes permettant de 
dormer f inalement au rideau une surface en creux ou de 
nombreuses autres formes, permettant ainsi d'obtenir des 
effets de style impossibles a obtenir simplement sans un 

10 tel cadre. 

On notera aussi que les bordures 44, 71 
respect ivement de la coiffe 4 et du rideau 7 sont 
inserees dans la meme gorge 64, et les crSneaux 
d'ancrages 46 sont inseres dans des trous 65 de deux 

15 rangees respectives de trous, de sorte que les bordures 
44, 71 de ces elements sont pressees 1 1 une contre l f autre 
dans la gorge entre les ailes du U qui la constitue, 
assurant un joint net dissimulant totalement le cadre 6 
et tous les elements d'ancrage. D' autres moyens queries 

20 creneaux decrits ci-dessus pourront bien sur etre 
utilises pour assurer 1 1 ancrage des bordures de la coiffe 
et du rideau dans la gorge du cadre. 

On va maintenant dScrire un mode typique, - mais non 
exclusif, de garnissage du dossier. 

25 Dans un premier temps, represents figure 3, le 

rideau 7 est fixe sur le cadre 6, par insertion de sa 
bordure 71 dans la gorge 64 et maintien par les creneaux 
46 inseres dans les trous 65 du fond de la gorge, puis le 
cadre ainsi equipe est positionne sur 1 1 arriere de 

30 1 ! armature de dossier, et fixe sur le cadre par vissage 
ou clipsage par exemple, comme represents figure 5. 

Ensuite, comme represents figure 5, la coiffe 4 et 
la matelassure 3 sont placSes sur le dossier, de maniere 
que les rembourrages pSripheriques 32, 33 et 34 de la 

35 matelassure recouvrent 1' armature 21, et que* les rabats 
41, 42, 43 de la coiffe recouvrent les formes arrondies 
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des bords exterieurs des cotes du cadre 6. La bordure 44 
de la coiffe 4 est alors inseree dans la gorge 64 du 
cadre, jusqu'a y etre maintenue par ancrage des creneaux 
46, les creneaux etant alors a cette fin pousses vers le 
fond de la gorge. A cette fin on pourra utiliser par 
exemple un outil plat adapte pour etre glisse entre les 
bordures de la coiffe et du rideau et pour pousser sur 
les creneaux pour les faire penetrer dans les trous 65 de 
la gorge, en s'appuyant notamment sur l'aile de la fleche 
formant le pro fil des dits creneaux . Le garnissage du 
dossier est alors termine, et tel que represents figure 

On pourrait aussi realiser le garnissage en montant 
le cadre non garni du rideau sur 1' armature, puis en 
montant la matelassure et la coiffe, et en mettant le 
rideau en place seulement en fin de montage. Cette 
methode peut notamment permettre de garder un acces a 
l'interieur du dossier apres la mise en place definitive 
de la matelassure et de la coiffe, par exemple pour y 
effectuer divers raccordements ou montages d ' accessoires 
necessitant prealablement la presence de la matelassure. 

Les figures 9 et 10 illustrent une variante de 
realisation dans laquelle la coiffe 4 > est realisee d ■ une 
Piece avec le rideau 7' de garnissage de 1'arriere du 
dossier. Le cadre 6' comporte alors une seule gorge 64 de 
fixation, situee sur le cote inferieur 63' du cadre On 
comprendra aisement au vu de la figure que la coiffe est 
alors glissee sur le dossier en la tirant vers le bas 
les bordures 44' et 71' etant en fin d'operation inserees 
dans la gorge 64, apres que le rabat 43' ait ete passe 
sous le bas du dossier et releve vers 1'arriere, pour 
nnalement former un dossier fini tel que represents 
figure 10, presentant une seule ligne de jonction 49' en 
bas de la face arriere. 
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La figure 11 illustre une autre possibility de 
realisation, selon laquelle le cadre 6 comporte sur son 
bord interieur, plus a l'interieur que la gorge 64, des 
pattes de fixation 69, et la nappe de suspension 26 du 
dossier est fixee directement sur ces pattes, et non plus 
sur 1' armature comme dans le premier exemple de 
realisation. 

La figure 11 illustre egalement une autre variante, 
dans laquelle le cadre 6 comporte sur un de ses cotes une 
contreforme 68, realisee d'une piece par moulage avec le 
cadre, permettant 1 ' integration d r un module de coussin de 
securite gonflable dans le dossier. Dans ce cas, il est 
prevu dans, la coiffe, en face de la contreforme, une 
decoupe permettant d'y faire passer le dit module pour 
l'.integrer dans l'epaisseur du dossier, les bords de 
cette decoupe etant drapes sur la dite contreforme pour 
la recouvrir lors de la mise en place de la coiffe, et le 
module de coussin de securite gonflable etant mis .. en 
place ensuite, en recouvrant les bords de la dite 
decoupe. 

L f invention n'est pas limitee au mode de 
realisations et aux variantes decrits ci-dessus 
uniquement a titre d'exemples. En parti.culier , 
l'ouverture de la gorge du cadre peut ne pas etre 
precisement orientee vers l'arriere du dossier 
perpendicula-irement au plan general de celui-ci, comme 
montre dans 1 ' exemple precedent, mais pourrait aussi etre 
orientee obliquement ou meme parallelement a ce plan. 
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REVENDICATIONS 



1. Dossier (2) de siege de vehicule automobile 
comportant une armature (21), one matelassure (3), une 
coiffe de garnissage (4) recouvrant la face avant et les 
cotes du dossier, et un rideau (7) de garnissage de la 
face arriere du dossier, caracterise en ce qu'il comporte 
un cadre de rembordement (6) rigide presentant au moins 
deux cotes lateraux (62) et un cote inferieur (63), le 
drt cadre etant adapte pour etre fixe sur 1' armature (21) 
du dossier pour recouvrir les bords lateraux de 
1' armature et une partie inferieure de 1' arriere du 
dossier, le cadre (6) comportant vers un bord interne au 
moms une gorge (64) adaptee pour recevoir et maintenir 
une bordure (44) de la coiffe et une bordure (71) du 
rxdeau, la dite coiffe recouvrant le cadre. 

2. Dossier selon la revindication 1, caracterise en 
ce que le cadre (6) est ferme et comporte quatre cotes 
la gorge (64) s • etendant confinement sur les quatre 
cotes, le rideau (7) est fixe par toute sa peripherie 
(71) dans la dite gorge et une bordure (44) de la coiffe 
est aussi fixee sur son pourtour dans la dite gorge. 

3. Dossier selon la revendication 2, caracterise en 
ce que la coiffe (4) comporte sur son bord des rabats 
(41) qui s'etendent au-dela de la matelassure (3) et 
recouvrent les cotes du cadre (6). 

4. Dossier selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les moyens de fixation des bords du rideau et/ou 
de la coiffe comportent des agrafes elastiaues (46) 
xnserables dans des trous (65) correspondants menages 
dans le fond de la gorge (64). 

5. Dossier selon la revendication 4, caracterise en 
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ce que les agrafes sont realisees a partir d'une bande 
profilee (45) de section en forme de fleche cousue sur le 
bord (44 ; 71) de la coiffe (4) et /ou du rideau (7). 

5 6. Dossier selon la revendicat ion 1, caracterise en 

ce que la nappe de suspension (26) est fixee sur le cadre 
(6) . 

7. Dossier selon la revendicat ion 1, caracterise en 
!0 ce que. le cadre (6) comporte sur un cote lateral une 

contre-f orme (68) pour . un coussin de protection 
gonflable. 

8. Dossier selon la revendicat ion 1, caracterise en 
15 ce que le cadre est en matiere plastique recyclee. 

9. Dossier selon la revendicat ion 1, caracterise en 
ce que le cadre (6 1 ) comporte deux cotes lateraux .pour 
assurer la forme des bords lateraux de 1'arriere. du 

20 dossier, et un cote inferieur. (63') pour assurer la forme 
du bas du dossier et pour permettre la fixation du ; bord 
inferieur (71 ? ) du rideau (7 1 ) et d'un rabat inferieur 
(43 1 ) prolongeant la face avant de la coiffe (4 1 )*' et 
passant sous le bord inferieur du dossier. 
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